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溶接組立
完成組立



従来のドア段差・隙間検査

１．従来の検査

課題
・人によるバラつきがある
・検査に時間がかかる
・再手直しが発生している

センサーによる計測

センサー

段差、隙間を計測できる

・車両が停止していないと測定できない
・センサーがそれぞれの位置に必要
・金額が高い

課題

人による目視＆触手



２．ナ・デックスの建付け検査

インラインで品質検査を安価で

実現いたします！
既設ラインへアドオン可能



２．ナ・デックスの建付け検査の特徴

溶接組立工程

段差NG

前工程に
フィードバック

■傾向管理

同一車種・同一部位の

NGが連続発生

溶接工程

プレス工程

各工程で見直し

段差NG 段差NG



２．ナ・デックスの建付け検査の特徴

■後工程へ情報連携

隙間：6.00

溶接組立工程

建付け調整不要ドア建付け検査実施

後工程

計測データを元にNG箇所のみ調整

段差：0.20



３．建付け検査の将来像

溶接組立工程 後工程

ドア建付け検査実施

ドア建付け調整廃止を
目指します！

後工程へ

ズレが発生した場合は、

段差・隙間の誤差を調整



４．検査実施動画

ドアの境界を検出して
隙間と段差を数値化



５．判定結果（イメージ）

①フロントドアヒンジ部

②フロントドア開口部

③リアドア開口部

機種 YSA 管理通番 12345

ポジション 区分 フロント 中央 リア
右 上段 段差 0.05 -0.05 0.05

隙間 5.01 5.01 5.01

中段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.99 5.01

下段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.01 5.01

左 上段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.01 5.01

中段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.01 5.01

下段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.01 5.01

機種 YSA 管理通番 12345

ポジション 区分 フロント 中央 リア
右 上段 段差 0.05 -0.05 0.05

隙間 5.01 5.01 5.01

中段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.99 5.01

下段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.01 5.01

左 上段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.01 5.01

中段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.01 5.01

下段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.01 5.01

車種 ABC          車体識別No 12345

機種 YSA 管理通番 12345

ポジション 区分 フロント 中央 リア
右 上段 段差 0.05 -0.05 0.05

隙間 5.01 5.01 5.01

中段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.99 5.01

下段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.01 5.01

左 上段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.01 5.01

中段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.01 5.01

下段 段差 0.05 0.05 0.05
隙間 5.01 5.01 5.01

各計測結果を表示し、測定NGがある場合は測定結果赤く表示します。

判定NG箇所の
計測結果を表示

NG箇所有り



６．システム構成

業務PC

計測PC
(車体右側計測PC)

設備PLC

計測PC
(車体左側計測PC)

車体右側上段計測カメラ

車体右側上段計測カメラ

車体右側上段計測カメラ

車体左側上段計測カメラ

車体左側上段計測カメラ

車体左側上段計測カメラ

スリット照明

スリット照明

スリット照明

スリット照明

スリット照明

スリット照明

UPS

UPS

UPS

モニタ

HDMI

スイッチングハブ

PoEハブ

PoEハブ

接続形態

カメラ＆照明セグメント

PC＆PLC セグメント

I-CB-S

UPS



ドア建付け検査の課題を解決！
後工程での建付け調整廃止を目指します！

目視検査解放宣言！
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