
❶従来とは全く違う発想で溶接の見える化を実現！

❷部品仕様検査を安価なカメラで瞬時に判定



スポット溶接の従来の検査方法は

抜き取り検査で全数チェックではない



❶ナゲット画像検査ソリューション

ナ・デックスは新しい方法でインライン全数検査にチャレンジしています

ナゲットをカメラで撮像して画像でAI判定させます



ナゲット判定システム(トライNo1）
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数字は検査後の面積の大きさ順位

溶接条件を３パターン
ナゲット大、中、小に
なるように溶接した

ナゲット大ナゲット中ナゲット小



ナゲット判定システム(トライNo1結果）



ナゲット判定システム(トライNo2予測）

相関線に乗るとしたら
こうなるのでは？
と予測しました



No 実測ナゲット径面積

高7 5.4 24340

高8 5.2 24309

高3 5.4 22913

高5 5.2 22893

高4 5.1 22582

高1 5 22153

高6 4.6 21523

高2 4.6 21432

高12 5 21190

高9 5.4 20881

高11 5.1 20585

中7 4.6 20520

中8 4.4 20452

高10 4.8 20395

中6 4.6 19939

中5 4.6 19131

中9 4.6 18222

中2 4.4 18206

中10 4.4 17682

中1 4.4 17517

中11 4.6 15835

中12 4.6 15515

中4 4.1 13933

中3 4.4 13731

中低1 3.2 13390

中低2 3.1 10798

中低3 3.4 9350

中低4 2.2 9764

中低5 3.8 12615

中低6 3.4 11622

中低7 3.2 11245

中低8 3.9 11597

中低9 3.2 10326

中低10 3.9 10041

中低11 3.4 10994

中低12 3.4 10983

中低13 3.3 5519

中低14 3.4 10527

中低15 3.4 10140

中低16 3.2 5418

中低17 3.3 9688

中低18 3 10317

中低19 3.4 10026

中低20 3.2 9814

中低21 3.2 11165

中低22 3.4 11599

中低23 3.4 10607

中低24 3.2 11277

低２ 1.7 8879

低５ 1.7 7733

低１ 1.7 7302

低3 1.7 7033

低８ 1.7 6107

低６ 1.7 5539

低１１ 1.7 3854

低７ 1.7 3740

低９ 1.7 3560

低１０ 1.6 1662

低1２ 1.7 1361

低４ 1.7 779

ナゲット判定事前検証 結論；外径測定とナゲット径は相関あり

ナゲット径実測

面積計測値

本トライだと面積10000以下は
ナゲット２㎜以下なのでNGとする



ナゲット画像検査トライアル動画



❷部品仕様検査ソリューション

部品小 部品大 部品小 部品大

＜照明＞

＜カメラ＞
＜PC＞ ＜結果判定＞



❷部品仕様検査ソリューション

部品小99.3%

部品大99.1%

部品小

部品大



❷部品仕様検査ソリューション
実際の動画

判定画面



END

私たちナ･デックスは
日本文化で培ったビジネスノウハウと最新テクノロジーをベースに

付加価値の高いＩＴソリューションをご提供し、
お客様の更なる発展と豊かな社会の

実現に貢献いたします。


