
溶接×ITの融合
次世代スポット溶接統合品質管理システム

WIMS＋WIMSアナライザー

抜き取り検査から 全数検査へ!!

品質とカーボンニュートラルの両立

NDXタイマー連携
タイマー自身が管理する溶接実績値・溶接条件値との

連携が可能となり溶接情報を一元管理

トレーサビリティ
溶接実行履歴を一定期間保存し

過去実績の波形と比較分析

インライン溶接品質判定
生産時の溶接電流、電圧から

抵抗波形をリアルタイムモニタリング

カーボンニュートラル
取得したデータ電力、CO2の使用量を傾向分析し、

エネルギの改善分析に

接続最大数:8台

※1 溶接統合管理サーバー1台に接続できる「ナ・デックス製タイマー」と「ナ・デックス製計測器」の合計台数は40台です。
※2 溶接統合管理サーバーに接続可能な「ナ・デックス製タイマー」の機種は“IWC6”と”IWC5A”です。

IWC5Aを接続する場合は、接続ライセンス費が発生致します。

【溶接統合管理サーバー】

電流値、抵抗値、熱量
溶接条件値等...

電流値、電圧値、抵抗値

ライン
PLC

ロボット起動、溶接ワーク情報
（ロボットプログラムＮｏ、車種、製造連番、生産日など）

溶接良否判定結果

DB
トレサビデータ

【ナ・デックス製計測器】

【ナ・デックスタイマー】

WIMSアナライザー
傾向分析

システムの特徴

システムの構成



次世代スポット溶接統合品質管理システム

WIMS＋WIMSアナライザー
溶接品質管理の自動化を実現

▶シームレスなスポット溶接管理▶傾向分析

▶インライン品質判定

▶エネルギ可視化管理

生産時の溶接
電流、電圧から
抵抗波形をリア
ルタイムモニタリン
グ、品質判定を
行います。

電力、CO2の見
える化による
エネルギー改善
分析に活用でき
ます。

スパッタ発生を検
知し、スパッタ発
生の一元管理を
行い、どの打点で
スパッタが多いの
か？スパッタ発生
回数の見えるか
を実現いたします。

ナ・デックス製タイ
マーはもちろんで
すが、スポット溶
接を行うすべての
情報を一元管理
することができま
す。

※既設タイマー(IWC6,5A以外)は
計測器を使用

▶ドレス不良の自動検知

ドレス良否判定
機能によりドレス
品質を安定化
ドレス不良0を実
現へ!!

▶スパッタ管理

ロボット、車種番
号、プログラム
No.、打点番号
が同一の情報の
推移をグラフ表
示する。

活用イメージ
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お問い合わせ ITソリューション部 e-mail: it-solution@nadex.co.jp URL: http://www.nadex.co.jp
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