
AEセンサー(アコースティックエミッション)とは

アコースティックエミッション（AE）は、「材料が変形したりき裂
が発生したりする際に材料が内部に蓄えていたひずみエネル
ギーを弾性波として放出する現象」と定義されている。
この弾性波を材料の表面に設置した変換子すなわちAEセン
サで検出し、信号処理を行うことにより材料の破壊過程を評
価する手法がアコースティックエミッション（AE）法である。

●タンクの腐食 ●ダムコンクリの割れ

●橋げたの老朽化 ●ベアリング摩耗

【AEセンサーの活用】

※AEセンサーメーカーの事例より

ナ・デックスは製品品質判定に特化した開発
●プレス品質判定

※形状、バリ及び
金型欠損判定

●スポット溶接品質判定 ●アーク溶接品質判定

実データを取り
ナゲット径とエネ
ルギー量の相関
を検証中！

●切削加工品質判定

※ナゲット不良を即時に判定

※穴あき、溶け込み不良
及びチップ寿命判定

※バリ、焼け不良及び
ドリル寿命判定

全数品質保証への挑戦

品質不良ゼロ！
・品質管理の徹底(人によるチェック)

・カメラ、要因系データ解析(新技術)

<インラインでの全数検査ができていないのが現実>

新提案



システムの特徴

トレーサビリティ 加工履歴を一定期間保存し過去実績の波形と比較分析

加工モニタリング あらゆる加工時に発生するAE波をリアルタイムモニタリング

品質判定 取得したデータに閾値の設定ができ閾値を超えるとPLCにエラーを出力、インラインによる品質判定が可能

<AEセンサー> <データ取集アプリ><取集ボード>

品質統合管理システムを開発！
NADEX

長期に渡る実証実験を経て全数保証に近づけるシステム開発に成功しました

OK

AEセンサー生波形(1ショット)

特許出願中！
NADEX独自の判定積算グラフ

成形中の材料の
波形を取得します

トランスファープレスにてインライン全品検査を実現
NG
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お問い合わせ ITソリューション部 e-mail: it-solution@nadex.co.jp URL: http://www.nadex.co.jp

mailto:it-solution@nadex.co.jp

