
概 要概 要

構 造構 造

効 果効 果

1つのレーザを2つに分配、スポットサイズや加工位置を個別に調整可能
既存のレーザ発振器に取付け可能
新機能 ： 2つのレーザパワー分配を任意に変更可能

スパッタ削減 めっき鋼板ゼロギャップ溶接

その他
●溶接前の予熱・後熱処理
●溶接前のクリーニングなど

新製品新製品

通常加工ヘッド

※1：軟鋼板、ビードオンプレート速度2m／min

※スパッタ抑制におけるレーザビームの強度と溶融プールのイメージ

多機能加工ヘッド 通常加工ヘッド 多機能加工ヘッド

スパッタ数
1/500
※1当社比

ビーム調整

穴あきなし

通常複数台の発振器を使用するシステムを、発振器1台に集約でき、設備コスト低減

分配ミラーを位置調整することで、
任意の出力に分配することが可能
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